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Kaltperforier-Einheit
PAB-K



Kaltperforier-Einheit
PA B = K 1 Einstichtiefen-Zustellung

2 Wechselsystem der Perforierringe

Maschinentyp Kaltnadel Perforiereinheit
Maschinenname PAB-K

Arbeitsbreite bis 2000 mm
Perforierwalze Walzen-@ 110mm

Perforiersegmente gemass Kundenspezifikation

@ Uber Nadelspitzen: 130 — 160 mm

Option: Kardangelenk fiir Wechsel der Perforierseg-
mente ohne Walzenausbau

Gegenwalze Walzen-@ 120 — 160 mm
Biirste mit Tampicofasern
Option: (je nach Anwendung)

e Gummi e
e Filz 3 Walzenfiihrung 4 Kardangelenk
o Rillen (optional)
Liniengeschwindigkeit bis 300 m/min
Einstichtiefen-Zustellung Manuelle Zustellschraube 5 ' Angetriebene
_ ; Abzugswalze (optional)
Arbeistemperatur bis 50°C (Raumtemperatur)
Aussenmasse Totallange = Arbeitsbreite + 922 mm

(ohne Antrieb + 300 mm)
Hohe: ca. 700 mm
Tiefe:  ca. 380 mm

Zusatzliche Optionen Antrieb 2.2 kW Motor, 50 Hz, 400 V

Steuerung (SPS/Klemmenkasten)
Elektromagnetische Walzenbremse

Installation in horizontaler Position
Spezialanforderungen werden wenn immer maglich

erfillt!

Titelbild: Maschine ist mit Option 5 (angetriebene Abzugswalze) ausgestattet.
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